磁选机滚筒表面粘贴耐磨陶瓷片脱落的几点原因及解决办法
氧化铝陶瓷片以其优异的耐磨性能在矿山、水泥、电力、冶金、选矿等领域得到广泛的应用。磁选机滚筒表面粘贴耐磨陶瓷片的防磨技术也已经得到市场的验证和认可。但由于近来市场竞争激烈，大打价格战，导致一些厂家将劣质的陶瓷片和胶粘剂提供给客户，导致客户在使用过程中出现等现象。严重影响企业正常运行，对整个行业的信誉造成重大影响。
对此我们分析了客户施工失败的几点原因，希望广大客户朋友们能注意这些地方。避免对自己造成不必要的损失。
    1、陶瓷片厚度不均匀，有的2mm，有的4mm，这样在粘贴陶瓷片的过程中，由于是整版粘贴，造成有些部位陶瓷片与金属基材未能紧密贴合在一起，而是中间存在空隙；导致粘接不牢固，在使用时易脱落。即使能够逐片压实，出现的结果是粘贴后的滚筒表面高低不平，在使用过程中造成物流流动不均匀，不能很好的起到选矿效果。
   2、陶瓷片的质量问题：瓷片缺角，不能形成严密的拼合，使用过程中缺失部位很快被磨穿；陶瓷片氧化铝成分不达标，耐磨性不够等问题。造成使用寿命达不到要求。
   3、选用的陶瓷胶质量有问题，一些厂家不问工况，直接给客户推荐胶粘剂，而市场上的一些廉价胶水往往在管道、溜槽等一些受冲击力不大的场合可以使用，但由于磁选机在工作过程中，物料从高处垂直下落，受到较大的冲击力，如果胶粘剂韧性不够，会被震脱落。   我们马鞍山、承德、包头有几家客户原先选用我厂生产的NPT陶瓷粘接胶取得较好的使用效果。后来由于我们没有配套的陶瓷片，选用陶瓷片厂家配套的胶粘剂进行粘贴。结果在使用不到两个月后陶瓷片过半脱落。胶粘剂只占成本的很小一部分，洛阳耐普特新材料科技有限公司在此郑重提醒广大朋友，在磁选机粘贴陶瓷片过程中，一定要选取质量过硬的胶粘剂，不要因小失大，造成工程失败。
    洛阳耐普特新材料科技有限公司专注于耐磨陶瓷胶研发生产多年，根据客户在不同工况下的需求，根据工作温度、胶粘剂粘度、受力情况、颜色要求的不同，生产多种胶粘剂，满足客户不同需求。
