发电厂脱硫系统大小头耐磨维修
    发电厂脱硫系统大小头多为钢质构件，在运行过程中受到腐蚀和磨损的双重作用导致使用寿命大大缩短，严重影响企业的生产运行。许多单位在大小头上做一层橡胶衬里来延长大小头的使用寿命，但仍然会出现衬里破损的情况，无法达到理想效果。某电厂使用洛阳耐普特新材料科技有限公司推荐的维修方案（NPT202耐腐蚀修补剂+NPT-C-18设备专用修复材料），大大延长了大小头的使用寿命。
    维修工艺：
   首先清理待维修的部位，除去表面残留的橡胶和锈蚀，使待维修部位露出新鲜的金属基材，洁净干燥，以达到理想的维修效果
   按质量比5：1将NPT202耐腐蚀修补剂混合均匀，涂抹在泵壳大小头上，按十字交叉涂抹两遍，胶层以0.2-0.5mm为宜。待NPT202耐腐蚀修补剂尚未固化时，将NPT-C-18设备专用修复材料按质量比38:1混合均匀，逐层涂敷在NPT202耐腐蚀修补剂上面，每层都要压实。待NPT-C-18设备专用修复材料完全固化后（常温24小时），即可投入使用。胶层完全固化后，把胶层加热到60—80度保温2小时，可提高修补胶30%的综合性能。
也可在NPT-C-18设备专用修复材料初固后，表面涂抹一层调好的NPT202耐腐蚀修补剂做面层。修复后的泵壳大小头使用寿命延长到原来的2到4倍。
