磨煤机防磨工艺
　  磨煤机是通过压碎、击碎和研碎三种方式将煤块破碎并磨成煤粉的机械，它是煤粉炉的重要辅助设备。广泛应用于水泥，硅酸盐制品，新型建筑材料、耐火材料、化肥、黑色与有色金属选矿以及玻璃陶瓷等生产行业。
　　煤块及煤粉通过磨煤机内部时，与磨煤机产生摩擦。导致磨煤机内部的入孔门筒体 磨辊支架 磨辊支架护板 磨煤机分离器内部 磨煤机出口粉管等部位被磨薄甚至磨穿。影响设备正常工作。
　　为延长设备使用寿命，通常采用粘贴耐磨陶瓷片的方法。耐磨陶瓷衬片是以AL2O3为原料、以稀有金属氧化物为溶剂，经高温烧结制成的特种刚玉陶瓷。耐磨性能可达到锰钢的10倍以上。但由于磨煤机内部工作温度高，并要受一定的冲击力。一般的陶瓷胶在这种工况下在较短的时间内强度下降，造成瓷片脱落，不能起到应有的防护作用。洛阳耐普特新材料科技有限公司根据客户的要求及反馈，不断改进生产出专用于磨煤机使用的NPT-G-100设备专用修复材料和NPT801陶瓷粘接胶。BD281长期工作温度可达250度，用于磨煤机出入口等温度高的部位。NPT-G-100在长期工作温度180到200度应用于磨煤机内部的入孔门筒体 磨辊支架 磨辊支架护板 磨煤机分离器等部位。这两款胶均为粘稠膏状，不流淌，立面顶棚直接定位，使用非常方便，深受客户好评。有时需要应急维修磨损部位或一些不规则部位防磨，则需要使用NPT-G-100设备专用修复材料。该胶耐温性能远高于市场常规耐磨涂层胶，尤其适合磨煤机出入口部位防磨维修，且价格便宜，仅为市场同类产品的三分之一。
