输料器磨损修复
在工厂生产过程中 ,类似传送带的输料器应用非常普遍 。尤其是在重工业 、建筑材料行业尤 为重要,像瓷砖、玻璃生产等等。在长期高温环境中这些输料器容易因为运输材料过硬 、菱 角尖锐出现各种问题 ,不仅影响生产 ,更留下严重的安全隐患 。很多朋友在面临这些问题的时候表现得相当无奈,换装新的输料器也需要一些时间 ,成本也高,更重要的是不知道何时 那输料器出现问题,等到出问题再去采购新输料器的话需要太长的时间会影响生产。
    用洛阳耐普特新材料科技有限公司研发的的NPT-C-14设备专用修复材料可以解决问题。耐磨 、耐腐蚀性好 ,主要成分是高性能钛合金 ,耐磨性是一般金属的2-3 倍。
修复工艺：
   1、除去基体表面松动物质,采用喷砂、电砂轮、钢丝刷或粗砂纸等方式打磨,提高修复表 面的粗糙度,使用丙酮清洗剂擦拭,以清洁接着表面。
   2、将混合好的修补剂涂抹在经处理过的基体表面,涂抹时应用力均匀,反复按压,保证材 料与基体表面充分接触 ,以达到最佳效果 。需多层涂胶时 ,需对原涂胶表面进行处理后再涂抹
   3、在低于气温 25°c时可适当延长固化时间,当气温低于 15°c时,采用适当的热源进行加热 (红外线、电炉等),但加热时不可以直接接触修补部位,正确操作是热源离修补表面 40cm 以上,60~80°c保持 3~4 小时。
