脱硫烟道防腐方案
脱硫烟道，脱硫烟道分为原烟道和净烟道。原烟道温度高，基本以磨损为主，涂敷NPT-G-12高温设备专用修复材料进行涂层防护，此部位和增压风机是脱硫系统温度最高的部位，NPT-G-12高温设备专用修复材料必需长期能耐160℃以上（干态）温度，同时涂层还要具有足够的韧性，防止开机停机时温度快速变化造成涂层与金属开裂脱粘或涂层自身开裂。此部位组合涂层选取NPT-G-12高温设备专用修复材料和NPT-G-30高温设备专用修复材料涂层，在此组合中主要利用NPT-G-12高温设备专用修复材料粘接强度高的特性做为底胶过渡层，在NPT-G-12高温设备专用修复材料没固化时在其表面涂敷NPT-G-30高温设备专用修复材料，形成耐磨涂层对金属的高强度粘接。净烟道为已完成脱硫烟气所经过的烟道，温度在40℃～80℃(湿态)，腐蚀是其主要损坏方式同时伴有一定的磨损。此部分组合防护涂层选取为NPT-G-30高温设备专用修复材料涂层。施工时先用NPT-G-30高温设备专用修复材料，然后涂敷NPT-G-42高温设备专用修复材料，最后涂敷NPT-G-100高温设备专用修复材料，形成内层防腐外层防磨的涂层结构。NPT-G系列设备专用修复材料内含有大量液体橡胶，一方面可以阻止水分子向金属的渗透，另一方面可以提高涂层的韧性避免涂层自身开裂。
